
 

 



 

제품소개 (INTRODUCTION)  

 

 

마이크로다이얼 테이퍼링 지그를 구매하신 것을 축하 드립니다. 테이퍼링 지그는 저희 마이크로지그 사에서 많은 

연구와 노력을 통해 설계한 제품입니다. 시중에서 구입 가능한 테이퍼링 지그 중 가장 안전하고 정확한 제품일 

것입니다. 테이퍼링 지그 사용에 앞서 다음 매뉴얼을 통해 제품에 대한 이해를 높이시기 바랍니다.  

 

 테이퍼링 지그는 주로 테이블쏘(table saw)에서 사용하기 위해 설계되었습니다. 기능에 따라 라우터테이

블에서도 사용이 가능합니다.  

 작업물을 펜스에 대고 사용해야 하기 때문에 한 면은 직선이어야 합니다.  

 테이퍼링 지그 위에 작업물을 올려서 사용하는 용도로 제작되지 않았습니다. 톱날에 직접 닿는 것은 작

업물 뿐입니다. 지그는 톱날에 닿지 않도록 주의해서 사용하십시오. 

 테이퍼링 지그는 테이블쏘의 펜스에 밀착되어 작업물을 가이드하는 제품입니다. 테이블쏘의 마이터 게이

지 슬롯(miter gauge slot)을 사용하지 않습니다.  

 작업물에 테이퍼(폭이 점점 가늘어짐) 절삭을 할 수 있으며 1면, 2면, 3면, 4면, 8면까지 가능합니다.  

 별도 구매 가능한 고급형 그리퍼(505.0005) 한 개, 혹은 한 쌍과 함께 사용하시면 좋고 테이퍼링 지그만 

사용하셔도 됩니다. 폭이 넓은 작업물의 경우에는 테이퍼링 지그만으로도 충분할 수 있습니다.    

 사용하시는 경우, 그리퍼는 테이퍼링 지그 왼쪽에 고정됩니다. 그리퍼 특유의 강한 그립으로 작업물을 

잡아주어 안정감을 높여줍니다.  

 테이퍼링 지그는 세 가지 방식으로 설정 하실 수 있습니다.  

1. 원하시는 각도가 확실한 경우에는 그대로 맞추셔도 되고 빌트인 각도 눈금자(0.125°까지 정밀하게 

설정 가능)를 사용하시면 됩니다. 각도 설정을 쉽게 해 주는 컬러매치(COLORMATCH™) 시스템을 활

용하십시오.   

2. 가로 세로(rise and run) 비율로 설정할 수도 있습니다. 빌트인 가로 세로 눈금자를 사용하십시오. 

3. 작업물을 직접 테이퍼링지그에 놓고 그대로 맞춰 사용하실 수 있습니다.  

 테이퍼링 지그의 메모리락(MEMORYLOCK™)을 사용해 셋팅을 보존할 수 있습니다. 

 제품은 선조립된 상태이므로 바로 사용하실 수 있습니다. 조절 가능한 손잡이와 옵션 기능을 추가할 때 

사용하는 부품들은 포함되어 있습니다.  

 오랫동안 사용하실 수 있고 별도의 관리가 필요 없습니다. 

 

 

 

품질보증 

모든 마이크로지그 제품의 품질보증 기간은 1년입니다. 등록카드를 우편으로 보내시거나 온라인에서 

등록하실 수 있습니다(MICROJIG.com/support/warranty-registration/).   

 

마이크로지그 e-뉴스레터를 받아 보세요. 

마이크로지그 e-뉴스레터 MJ INSIDER를 신청하시고 “4가지 방법으로 테이블쏘 업그레이드 하기”를 무

료로 받으세요. 전 세계의 현명한 우드워커들과 정보를 나누고자 합니다. MICROJIG.com/newsletter에 

가셔서 이메일 주소만 입력하시면 됩니다. 

 

 

 



 

안전 지침 (SAFETY BASICS) 

 

 

경고! 마이크로지그 테이퍼링 지그는 테이블쏘에 사용되는 제품입니다. 테이블쏘 사용법을 제

대로 익히신 후에 제품을 사용하십시오. 마이크로지그사는 본사의 제품이 아닌 기계와 관련된 어떤 

책임도 지지 않습니다. 테이블쏘 등의 기계나 제품을 사용하실 때는 항상 안전에 유의하십시오. 

 

 제품을 사용하시기 전에 모든 구성품에 이상이 없는지 확인하십시오. 사용 중 제품에 손상이 가면 사용

을 멈추시기 바랍니다.  

 항상 보안경과 귀마개를 사용하십시오.  

 약을 복용 중이거나 음주, 혹은 마약을 남용한 상태에서 제품을 사용하시면 안 됩니다. 매우 피곤한 상

태에서도 사용하지 마십시오.  

 작업물을 테이블쏘에 안정되게 올리시고 테이퍼링 지그의 펜스에 단단히 밀착되도록 하십시오.  

 테이블쏘 톱날을 최대한 낮게 설정하십시오. 톱니가 1/4”(6.35mm) 이상 돌출되지 않게 해 주십시오.  

 절삭하기 전에 테이블쏘 펜스를 먼저 잠금 장치로 고정하십시오.  

 절삭 시에 톱날이 테이퍼링 지그나 그리퍼에 닿지 않는지 꼭 확인하십시오. 

 테이퍼링 지그를 다른 어떤 기계/공구와 함께 사용하신다면 그 기계/공구의 사용법을 충분히 파악하신 

후 사용하셔야 합니다.  

 제3자가 있는 경우, 제품 구매자는 제3자에게 충분히 제품에 대한 정보와 주의사항을 공유할 책임이 있

습니다.  

 헐렁한 옷이나 장신구를 착용하지 마십시오. 제품 사용 전, 긴 머리는 묶어주십시오. 

 테이블쏘 작업 시, 상판에 펜스와 톱날 외에는 아무것도 없게 치우십시오.  

 테이블쏘 펜스는 톱날과 평행이 되고 상판과는 직각이 되어야 합니다.  

 테이퍼링 절삭에는 예리하고 깨끗한 톱날을 사용하셔야 합니다. 립 블레이드(rip blade)나 콤비네이션 블

레이드(톱니 40 이하의 combination blade)가 적당합니다.  

 그리퍼 사용시에는 그리퍼 사용 설명서를 참고하시기 바랍니다.  
 

 작업물이 지그에 잘 맞춰져 있는지 확인하십시오. 작업물이 지그의 펜스에 밀착되어야 하고 뒤로 밀리지 

않도록 힐에 걸려 있어야 합니다.  

 절삭을 하시기 전에 잠금 노브(locking knob)와 피봇 노브(pivot knob)를 조여 주십시오.  

 지그를 조절하시기 전에 각도 눈금자(degree scale)와 가로 세로 눈금자(rise and run scale)를 분리해 주

십시오. 정렬 핀이 손상될 수도 있기 때문에 분리해 주시는 것이 좋습니다.  

 작업 공간의 바닥이 미끄럽지 않도록 톱밥을 청소해 주십시오.  

 

 

 

 

 

 

 

 

그리퍼 상품 보기 

http://www.sobit.co.kr/front/php/product.php?product_no=3425


 

제품 구성 (GETTING ACQUAINTED) 

 

마이크로다이얼 테이퍼링 지그는 선조립된 상태이므로 바로 사용하실 수 있습니다. 그림을 참고하셔서 지그의 구

성과 부품의 위치를 확인하시면 도움이 됩니다.  

 

 ○A . 벽걸이 홈 (보관 시) 
 

 ○B . 그리퍼(505.0005) 고정용 홈, 다양한 작업물 크기에 따라 고정 가능 
 

 ○C . 그리퍼 고정용 하드웨어, ○B 를 통해 조립 
 

 ○D . 피봇 노브(pivot knob) 
 

 ○E . 메모리락(MEMORYLOCK™) 스토퍼와 하드웨어, ○G 를 통해 조립 
 

 ○F . 트레일링힐(○H ) 보관함 
 

 ○G . 메모리락(MEMORYLOCK™) 스토퍼용 홈 
 

 ○H . 트레일링 블럭 및 하드웨어(미사용 시 ○F 에 보관), 접합 작업 시 ○L 에 조립 
 

 ○I . 가로 세로 눈금자(rise and run scale)와 마이크로다이얼 
 

 ○J . 잠금 노브(locking knob) 
 

 ○K . 각도 눈금자(degree scale)와 마이크로다이얼 
 

 ○L . 트레일링 블럭(○H ) 설치용 홈 
 

 ○M . 힐 후크(heel hook) 
 

 ○N . 손잡이와 하드웨어, ○O 에 조립 
 

 ○O . 손잡이(○N ) 설치용 홈, 그리퍼와 마찬가지로 다양한 설정 가능 
 

 ○P . 별도 구매 가능한 보조 바닥(auxiliary sole)과 나무 나사(비포함) 설치용 홈 (제품에 포함된 DVD를 참

조 하십시오) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



제품 구성 (GETTING ACQUAINTED) 

 

 



선조립 부품 (FACTORY ASSEMBLED PARTS DIAGRAMS) 

 

 

ID 부품 설명 부품 번호 수량 

F1 상단 플레이트 TJ-P1 1 

F2 하단 플레이트 TJ-P2 1 

F3 마이크로다이얼-각도용 TJ-P3 1 

F4 마이크로다이얼-가로세로용  TJ-P4 1 

F5 1/4-20 x 1” PH 나사, 나일론 패치 TJ-H1 2 

F6 압축 스프링 TJ-H2 2 

F7 1/4-20 나비 나사 TJ-H3 2 

F8 1/4 x 5/8 평 와셔 TJ-H4 2 

F9 #8 x 1/4” PH 나사 TJ-H5 4 

F10 #8 와셔 TJ-H6 4 

F11 각도 눈금자 TJ-P11 1 

F12 각도 다이얼 마커 몰딩 TJ-P12 1 

F13 가로 세로 눈금자 TJ-P13 1 

F14 가로세로 다이얼 마커 몰딩 TJ-P14 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

선조립 부품 (FACTORY ASSEMBLED PARTS DIAGRAMS)  

 

 

 

선조립 



  

사용자 조립 부품 (USER ASSEMBLED PARTS DIAGRAMS) 

 

  

참고 : 조립하시기 전에 모든 부품을 확인하십시오. 

 

기타 하드웨어 부품 – 사용자가 직접 조립 

 

ID 부품설명 부품 번호 수량 

U1 

 

 

메모리 스토퍼 TJ-P5 2 

U2 

 

트레일링 블럭 TJ-P6 1 

U3 

 

1/4-20 나비 나사 TJ-H8 8 

U4 

 

숄더 와셔 TJ-H9 6 

U5 

 

5/16 OD 오링 TJ-H10 4 

U6 

 

1/4-20 x 1” T볼트 TJ-H7 8 

 

 

손잡이 및 하드웨어 – 사용자가 직접 조립 

 

ID 부품설명 부품 번호 수량 

U7 

 

손잡이 GR-P1 1 

U8 

 

1/4-20 x 3/4” PH 나사 GR-H10 2 

U9 

 

1/2” OD 와셔 GR-H2 2 

U10  

 

1/4-20 타원형 너트 GR-H7 2 

 

 

 



 

사용자 조립 부품 (USER ASSEMBLED PARTS DIAGRAMS) 

 

  

 

조립이 완성된 테이퍼링  

지그 

별도 구매 가능한 고급형  

그리퍼(GR-200) 설치용 부품 



 

1. 각도 눈금자와 마이크로다이얼 사용하기 (USING THE DEGREE SCALE AND MICRODIAL) 

 

테이퍼 작업을 할 때 좁아지는 폭을 각도로 나타내는 경우가 많습니다. 테이퍼링 지그로 0°에서 10°까지 정확하

게 설정하실 수 있습니다. 컬러매치(COLORMATCH™) 시스템이 조절 다이얼과 각도 다이얼을 색상으로 구분해주

어 셋팅이 매우 쉽습니다. 1/8° (0.125°) 단위로 맞출 수 있는 매우 정밀한 시스템입니다. 아래 사진을 보시면서 

단계별 설명을 참고하십시오(※포인터와 눈금자가 맞지 않는 경우에는 다음 ‘가로 세로 눈금자와 마이크로다이얼 

사용하기’를 참고하십시오). 

 

 

01 절삭하고자 하는 각도를 결정하십시오. 각도를 설정

한 후에 작업을 시작하셔도 되고 작업물에 선을 미리 

긋고(그림) 선을 따라 각도를 측정하셔도 됩니다. 

 

02 눈금자를 설정하려면 조절 노브를 들어올린 후 돌려

주셔야 합니다. 1° 혹은 0.5° 단위의 각도 설정은 빨간색 

0 포인터를 사용하십시오. 해당하는 눈금자의 위치 역시 

빨간색입니다. 노브를 놓으시면 핀이 눈금자의 구멍에 

걸려 정확하게 정렬됩니다.  

☞ 사진: 3°에 맞춘 설정 

 

03 1/8°와 5/8°(0.125°와 0.625°) 단위의 각도 설정은 녹

색 선과 포인터의 녹색 숫자를 이용해 맞추십시오. 그림

은 3-1/8°(3.125°)에 맞춘 상태입니다. 컬러매치를 따라

하시면 설정이 쉽습니다. 

 

04 1/4°와 3/4°(0.25°와 0.75°) 단위의 각도 설정은 검은

색 선과 검은색 숫자를 이용해 맞추십시오. 노란색 선과 

숫자는 3/8°와 7/8°(0.375° and 0.875°) 설정입니다.  

사진: 3-1/4°에 맞춘 설정 

 

05 1/8° (0.125°) 단위로 맞추실 때는 포인터의 검은색○X

로 표시된 부분을 사용하십시오. 이 포인터에 해당하는 

핀은 없으므로 지그가 돌아갈 수 있습니다. 

빨간색 0 포인터 

눈금자 

마이크로다이얼 

녹색 포인터 

검정색 포인터 

포인터 ○X   



  

2. 가로 세로 눈금자와 마이크로다이얼 사용하기 (USING THE RISE AND RUN SCALE AND MICRODIAL) 
  

테이퍼링 작업에서 좁아지는 폭을 가로세로 비율로 맞추는 경우도 많습니다. 이런 상황에 사용할 수 있는 가로세

로 눈금자(rise and run scale) 역시 빌트인 되어 있습니다. 각도 눈금자와 마찬가지로 컬러매치 시스템이기 때문

에 사용이 무척 간단합니다. 1 피트 당 0”~2”까지 맞출 수 있습니다.  

 

 

01 작업물에 테이퍼를 그리고 테이퍼의 가로(폭)와 세로(길이)를 

인치로 측정하십시오. 피트 당 가로를 알기 위해서는 아래의 공

식을 사용하십시오. 

가로    

세로
 = 피트당 가로 

예: 18” 당 3/8”가 좁아지는 상다리의 테이퍼는 피트당 가로 값 

       

  
 = 

 

 
 → 피트 당 가로 값은 1/4” 

 

 

02 1/4” 단위로(0, 1/4”, 1/2”, 3/4”, 1” 등) 지그를 설정하시려면 노

브를 당겨 포인터를 빨간색 0 가까이에서 해당하는 빨간 선에 맞

추십시오. 다이얼이 맞춰지면 해당하는 구멍으로 핀이 내려갑니

다.  

☞ 사진: 피트 당 1”의 테이퍼에 맞춘 설정 

 

03 1/8” 단위로(1/8”, 3/8”, 5/8”, 7⁄8”) 지그를 설정하실 때는 포인

터를 검은색 숫자 근처의 해당 검은 선에 맞추시면 됩니다. 

☞ 사진: 피트 당 1-1/8”의 테이퍼에 맞춘 설정 

 

04 1/16” 단위로 지그를 설정하시려면 포인터를 노란색이나 녹색 

근처로 움직여서 노란색이나 녹색 선에 맞추십시오.  

☞ 사진: 피트 당 1-3/16”의 테이퍼에 맞춘 설정 

 

05 1/16” 단위에도 맞지 않는 애매한 테이퍼의 경우에는  

검은색○X 에 포인터를 맞추십시오. 해당하는 핀이 없어 지그가 돌

아갈 수 있습니다. 피트 당 1/14” 정도에 해당하는 테이퍼가 가

능합니다. 



3. 눈금자와 마이크로다이얼 사용하기 (CALIBRATING THE SCALES AND MICRODIALS -WORKING TO A LINE) 

 

 

마이크로다이얼은 바로 사용하실 수 있지만 아주 가끔 교정이 필요한 경우가 있습니다. 그럴 때는 아래와 같이 

맞추시면 정확하게 사용하실 수 있습니다.  

 

 

01 마이크로다이얼을 돌려 빨간색 0°에 해당하는 포인터가 눈금

자를 향하도록 합니다. 핀을 0°에 내리십시오. 눈금자를 고정하는 

나사를 헐겁게 풀어 빨간색 0° 선에 포인터가 맞도록 눈금자를 

움직여 주십시오. 

 

02 눈금자의 반대편에서 01의 설정방식을 반복해 주십시오. 반대

편에는 빨간색 10° 선에 0° 포인터를 맞추시는 것입니다. 나사를 

조이고 설정이 그대로인지 확인하십시오. 이제 지그는 정확하게 

교정되었습니다. 가로세로 눈금자도 같은 방식으로 셋팅하십시오. 

 

작업물에 원하는 테이퍼를 직접 그려서 절삭하는 것이 쉬운 경우도 많습니다. 선을 따라 테이퍼링 지그를 설정하

실 때는 작업물에 그려진 테이퍼 선을 아래 사진과 같이 작업물의 모서리까지 이어 그리십시오. 정확히 어느 지

점에서 절삭이 시작되고 끝나는지 정확하게 알 수 있도록 말입니다.  

 

 

 

01 작업물에 테이퍼를 직접 그리십시오. 테이블쏘에 올려 마이터 게이지 슬롯에 절삭이 시작되고 끝나는 지점을 

맞추십시오. 마이터 게이지 슬롯에 맞추시면 톱날과는 평행하게 됩니다. 지그를 펜스에 밀착한 상태에서 펜스와 

지그를 셋팅하십시오. 잠금 노브와 피봇 노브를 조여서 지그 설정을 완료하시면 됩니다.  

 

 

 

절삭이 끝나는 지점 

절삭이 시작되는 지점 



 

 테이퍼 절삭 하기 1 (MAKING TAPERED CUTS – 1) 

 

  

테이퍼링 지그 설정을 완료하셨으면 그리퍼(505.0005)를 조립하고 절삭을 시작하십시오. 테이퍼링 지그는 그리퍼

와 호환되도록 설계되었습니다. 그리퍼 하나, 혹은 두 개를(작업물이 긴 경우에는 두 개를 사용하시는 것이 훨씬 

안전합니다) 지그에 부착해서 사용할 수 있습니다. 그리퍼는 작업물을 단단히 잡아주는 기능을 하기 때문에 매우 

안전하게 작업을 할 수 있습니다.  

 

 

01 포함된 T볼트와 노브를 사용해 그리퍼를 지그에 고정하십시오. 

그리퍼 균형지지대의 홈을 이용하시면 됩니다. 균형지지대가 노브 

아래에 완전히 들어가도록 해서 지그의 가장자리보다 더 튀어나오지 

않도록 해 주십시오. 앞뒤를 조절해서 그리퍼가 톱날에 닿지 않도록 

셋팅하시면 됩니다. 

 

02 그리퍼의 중간다리를 움직여 작업물을 위에서 눌러주도록 합니

다. 작업물을 고정하지만 톱날이 지나는 위치에서는 비켜나 있도록 

하십시오. 작업물에 절삭이 될 선을 미리 그려주시면 도움이 됩니다. 

만약 중간다리가 톱날에 닿을 가능성이 있다면 그리퍼에서 아예 분

리해 놓고 그리퍼를 사용하셔도 됩니다. 

 

03 폭이 얇은 작업물의 경우(예: 테이블 다리)에는 그리퍼의 바깥쪽

다리의 가장자리가 작업물보다 더 튀어나오게 됩니다. 이럴 때는 그

리퍼의 조절가능한 스페이서와 나무도막(작업물의 높이에 맞춘)을 

함께 덧대어 사용해 주시면 좋습니다. 그리퍼로 작업물을 단단히 눌

러 주시고 노브를 조여 주십시오. 

 

04 스페이서가 설치 되었으면 원하는 절삭 시작 지점에 톱날이 작

업물에 닿도록 펜스를 조절해 주십시오. 작업물이 지그의 가장자리

에 밀착되고 모서리는 힐 부분에 꼭 들어맞도록 하셔야 합니다. 테

이퍼 절삭이 시작되는 지점과 톱날이 맞는지 확인하십시오.  

 

※ 테이블쏘 톱날의 끝이 작업물 보다 1/4”(6.35mm) 이상 올라오지 

않도록 설정하십시오. 톱날이 그리퍼의 상판과 다리 사이의 터널로 

지나가도록 셋팅되어야 합니다. 그리퍼 자체에는 전혀 닿지 않도록 

하시는 것이 중요합니다.  

 

  

 

 



 

 테이퍼 절삭 하기 2 (MAKING TAPERED CUTS – 2) 

 

  

 

 

05 지그를 펜스에 붙여 앞으로 밀며 절삭 하십시오. 두 손 모두 손잡이를 잡

도록 하는데 편하다면 손을 바꿔 줄 수 있습니다. 

 

06 대부분의 테이퍼 작업에서는 테이퍼 처리된 두 면이 맞닿아있습니다. 한 

면을 절삭한 뒤, 다른 면을 절삭하기 위해 작업물을 돌리면 당연히 작업물의 

폭이 얇아져 있겠죠. 깎여나간 면을 고려해서 그리퍼의 측면 노브를 헐겁게 

풀고 그리퍼를 눌러주십시오. 작업물을 단단히 잡을 수 있도록 누르시면서 노

브를 다시 조여 주시면 됩니다.  

 

07 작업물이 길다면 그리퍼를 하나 더 사용하는 것이 좋습니다. 한 쌍의 그리

퍼를 사용해 양손으로 작업물을 제어하면 안전하고 안정적으로 절삭할 수 있

습니다. 그리퍼 두 개를 나무도막을 이용해 연결해 주시고 톱날에 닿지 않는

지 확인 후 작업 하십시오. 

 

 

안전 주의! 

한 면을 테이퍼 절삭한 후에 작업물을 돌려 맞닿은 면을 절

삭할 때는 작업물의 앞 쪽(톱날이 먼저 닿는 쪽)이 뒤 쪽에 

비해 더 두껍습니다. 톱날이 너무 높게 설정되면 그리퍼에 

손상을 입히게 되니 주의하십시오. 톱날이 작업물의 뒤 쪽을 

절삭할 때 그리퍼에 닿을 것 같다면 그리퍼를 조금 앞으로 

옮기실 수 있습니다.  

 

 

 

 

 



 

양면 테이퍼 절삭 하기 (TWO-SIDED TAPERING) 

 

  

작업물의 한 면을 테이퍼 절삭한 후 반대 면을 절삭하는 경우에는 작업 중간에 테이퍼링 지그를 다시 셋팅하셔

야 합니다. 기준 면이 달라지기 때문입니다. 아래 사진과 같이 처음 설정의 두 배로 지그를 재설정 하시면 됩니

다.  

 

작업물의 폭이 넓으면 그리퍼 없이 지그만 사용하셔도 괜찮습니다.  

 

 

01 작업물에 양쪽 테이퍼를 그리고 1차 절삭에 지그를 

맞추십시오.  

☞ 사진:  3°로 테이퍼 절삭한 모습 

 

02 2차 절삭을 위해 작업물을 뒤집어 주십시오. 1차 절삭

된 면이 지그에 밀착되도록 해 주시는 것입니다. 2차 절

삭 선을 그리십시오. 지그의 각도는 1차 절삭에 비해 2배

가 되어 6°입니다. 가끔 테이블쏘 펜스를 조절할 필요가 

있는 경우도 있습니다.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4면, 8면 테이퍼 절삭 하기 (FOUR AND EIGHT-SIDED TAPERED LEGS) 

  

4면을 테이퍼 절삭하는 것은 1~2면만 테이퍼 절삭하는 것과는 좀 다릅니다. 맞닿은 두 면을 먼저 잘라 주시고 

지그를 다시 설정해서 나머지 두 면을 잘라주시면 됩니다. 8면 테이퍼 절삭(8각형)의 경우에는 지그 설정이 또 한 

번 바뀌게 되어 총 3가지 설정을 하게 되는 것입니다. 세 번째 설정에서는 테이블쏘 톱날을 기울여 주십시오. 지

그의 눈금자로 정확하게 설정하실 수 있습니다. 

 

 

01 지그를 설정해 처음 두 면을 테이퍼 절삭합니다. 피트 당 

1/4” 좁아지도록 설정된 모습입니다. 정확한 지점에서 테이퍼 절

삭이 시작되도록 펜스를 맞춰 주십시오. 1면 절삭 후 작업물을 

돌려 2면을 절삭해 주십시오. 

 

02 3면과 4면 절삭을 위해서는 지그를 다시 셋팅해야 합니다. 원

래 설정보다 2배로 해 주시면 됩니다. 피트 당 1/4” 좁아지는 테

이퍼라면 1/2”로 맞추시면 되겠죠. 펜스의 설정을 약간 손 보셔야 

할 수도 있으니 확인하십시오. 

 

03 8각형 테이퍼는 4면을 먼저 절삭한 후에 테이블쏘 톱날을 45

도로 기울이고 지그를 다시 설정해서 원하는 가로세로 각도를 맞

추십시오.  

각도가 클수록 테이퍼가 많이 좁아집니다. 어떤 형태의 테이퍼를 

원하는지 잘 생각해 보고 디자인하시는 것이 좋습니다. 사진의 

작업물은 바닥이 8각형인 테이퍼입니다. 마지막 설정은 처음의 3

배인 피트당 3/4”가 됩니다. 

 

04 시계방향으로 작업물을 돌리시면서 테이퍼 절삭을 해 주십시

오.  

만약 오른쪽으로 기울어 있는 테이블쏘를 사용하고 게시다면 톱

날 끝에 신경을 쓰셔야 합니다. 작업물의 위쪽 끝이 절삭되니까

요. 

 

05 8면 테이퍼 절삭 방식으로 테이블 다리를 제작하면 우아함이 

강조됩니다. 실제로 작업을 하기 전에 연습을 해 보시는 것이 좋

습니다. 

 



 

메모리락 시스템 설정 (SETTING THE MEMORYLOCK™ SYSTEM) 

 

 

메모리락 시스템은 여러 작업물을 똑같이 테이퍼 절삭할 때 설정을 바로 바꾸어줄 수 있습니다. 두 개의 메모리

락 스토퍼로 테이퍼 설정을 맞춰 놓을 수 있습니다.  

 

 

 

 

01 지그 중간쯤에 있는 메모리락 스토퍼로 두 가지 설정 

중 각도가 낮은 쪽을 설정해 주십시오. 플레이트를 움

직여서 스토퍼에 맞춘 후 노브를 조여 주세요.  

 

 

02 각도가 높은 테이퍼는 지그의 뒤쪽 메모리락 스토퍼

를 사용해서 맞춰 주십시오. 이제 두 개의 스토퍼가 모두 

설정되었습니다. 잠금 노브만 풀면 하단 플레이트를 빼거

나 미는 것으로 간단히 설정을 바꿀 수 있습니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

목재 다듬기 (JOINTING) 

  

 

거칠게 켠 판재를 테이블쏘에서 다듬을 때 테이퍼링 지그를 밀대로 사용하시면 편리합니다. 트레일링블럭을 설치

하고(사진 01 참조) 상단 플레이트를 조인팅 홈에 끼우십시오. 최대 폭 12”(30.5cm)x길이 30”(76.2cm) 목재의 표

면을 고르게 다듬을 수 있습니다. 

 

 

01 지그의 뒤쪽 홈에 볼트를 끼워 트레일링블럭을 설치

하십시오. 트레일링블럭의 뾰족한 부분이 지그의 앞쪽을 

바라보도록 하시면 됩니다. 

 

02 피봇노브와 잠금노브에서 상단 플레이트의 볼트를 빼 

주십시오. 1”(25.4mm) 앞으로 밀어서 두 개의 조인팅 홈

을 통해 다시 볼트를 조여 주십시오. 상단 플레이트를 좌

우로 움직일 수 있어 폭이 넓은 목재를 다룰 수 있습니

다. 

 

03 절삭 시에는 지그를 작업물 위에 올리고 트레일링블

럭으로 작업물의 끝을 잡아 주십시오. 지그로 고정해서 

펜스에 대고 목재를 밀어 주시면 됩니다. 고급형 그리퍼

와 함께 사용하시면 안정감을 더욱 높이실 수 있습니다. 

 

 



 

안전 주의사항 (SAFETY) 

  

 

안전 주의! 맞닿은 두 면을 테이퍼 절삭하는 경우, 두 번째 면을 절삭하기 전에 톱날의 

높이를 꼭 확인하십시오. 피트 당 1/2” 이상으로 좁혀지는 테이퍼의 경우에는 이 확인 작업이 특

히 중요합니다. 절삭을 시작할 때와 끝나는 지점의 작업물 폭과 높이는 크게 다를 수 있습니다. 

처음에는 작업물보다 약간 높은 정도였던 톱날이 절삭이 끝날 때는 그리퍼에 닿을 수도 있습니

다(아래 사진 참조). 테이블쏘의 전원을 켜기 전에 꼭 확인하십시오. 

 

 

 

01 이 사진에서는 절삭을 시작할 때의 작업물은 1-5/8”이

지만 끝에서는 1/2”입니다. 톱날의 끝이 작업물 보다 조

금 높게 설정되어 있습니다. 

 

02 절삭이 끝나는 지점에서는 톱날이 작업물 보다 훨씬 

높습니다. 작업물이 그만큼 가늘어진 상태입니다. 그리퍼

가 톱날에 닿지 않도록 해주십시오. 

 


