


<그림 4> 

부품구성(그림 4 참조) GR-100 (기본형) GR-200 (확장형) 

손잡이(Handle) 1 1 

바디 (Main Body) 1 1 

중간다리 (Center Leg) 1 1 

½ inch(12.7cm) 다리 (Side Leg) 1 1 

¼ inch(6.4cm) 다리 (Side Leg) 1 1 

균형지지대(Balance Support) 1 1 

안정 플레이트 (Stabilizing Plate 1) 1 

조절가능 스페이서() 1 

하드웨어 (파란색 동그라미) GR-100 (기본형) 
GR-200 (확장형) 

Red Bag Blue Bag 

 #10× 7/16 inch 와셔 8 8 2 

1/4× 1/2 inch 와셔 2 2 

9/32 inch (#10 스큐) 오링-검정 6 6 2 

5/16 inch (#1/4-20 스큐) 오링-주황 2 

#10-32 × 1/2” 원형나사 2 2 2 

#10-32 원형 노브 2 2 

1/4-20” 타원형 너트 2 2 

#10-32 × 1” T-볼트 2 2 

1/4-20 × 3/4” 냄비머리 나사 2 2 

#10-32 × 1/2” 냄비머리 나사 4 4 

1/4-20 × 3/4” T 볼트 2 

1/4-20” 노브 2 

나일론 숄더 와셔 2 

주의: 그리퍼 3D 푸시블럭 시스템은 그리퍼에 비해 길이가 짧거나 폭이 좁은 작업물은 제어할 수 없습니다. 균형 지지대

(Balance Support)와 조절가능 스페이서(Adjustable Spacer)를 설치해 작업물에 그리퍼가 잘 고정되고 어느 한 쪽으로 치우치

지 않도록 해야 합니다. 15 페이지의 그림 16을 참조하십시오.  

주의: 그리퍼를 사용하실 때마다 녹색 미끄럼방지 패드의 상태를 확인하셔야 합니다. 미끄럼방지 패드가 작업물을 효과적으로 

잡아주지 못한다는 느낌이 들면 그리퍼를 사용하시지 마십시오. 뭔가 묻었을 때는 변성 알코올이나 소독용 알코올로 닦아주

시고 필요한 경우에는 미끄럼방지 패드를 새것으로 교체해 주십시오.  
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그리퍼 3D 푸시블럭 시스템을 구매하신 것을 축하 드립니다. 설계 5,000시간과 45개 디자인 컨셉 및 시제품을 거쳐 제작된 

제품입니다. 현재 시중에서 구매하실 수 있는 가장 안전하고 정밀한 푸시블럭입니다. 그리퍼 사용에 앞서 다음 매뉴얼을 읽으

시고 제품에 대한 이해를 높이시기 바랍니다. 

그림 1 

그리퍼는 골이 있는 녹색 미끄럼방지 패드를 이용해 작업물을 눌러 고정해 줍니다. 한 쪽으로만 사용하는 것이 아니라 양 방

향으로 밀 수 있습니다. 세 개의 다리 중 1/2”(12.7mm) 다리나 1/4”(6.4mm) 다리를 펜스에 밀착되게 밀면서 사용하시면 됩니

다.  

이렇게 하시면 테이블쏘의 톱날과 펜스가 평행한 상태에서 그리퍼가 작업물울 똑바르게 잘리도록 안내합니다. 작업물이 절삭

될 때 양쪽 모두 단단히 잡아주기 때문에 톱날로 인해 작업물이 뒤로 밀리는 킥백 현상과 그을림이 방지됩니다. 작업물을 손

으로 밀지 않기 때문에 손가락을 다치는 일도 크게 감소하게 됩니다.  

그림 2 

테이블쏘의 톱날이 그리퍼의 터널 오른쪽, 혹은 왼쪽을 통과하게 됩니다. 제대로 사용하신다면 손이 톱날 위를 지나가게 되는 

일은 절대 없습니다. 그리퍼는 절삭 과정에서 손과 톱날 사이를 막아주어 손을 보호하는 가드 역할을 합니다. 

양 방향 사용가능 

녹색 그립 패드 

그리퍼를 펜스에 

밀착시켜서 사용 
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작업에 따라 그리퍼의 셋팅을 바꿔 줄 수 있습니다. 

그림 3 

A. 손잡이를 절삭 선 바로 위로 맞추시면 균형이 잡혀 힘을 집중할 수 있습니다.

B. 작업물의 두께에 따라 균형 지지대 높이를 조절할 수 있습니다.

C. 중간 다리는 조절이 가능해서 다양한 작업물의 폭에 맞출 수 있습니다.

D. 작업물의 두께가 2”(50.8mm)가 넘는 경우에는 나무 도막을 덧대어 사용하십시오. #8 팬헤드 나무나사와 와셔(불포함)

를 사용하시면 됩니다.

E. 그리퍼와 펜스 사이에 공간을 띄우기 위해 나무 스페이서를 사용하셔도 됩니다. 이렇게 하시면 다양한 폭의 절삭이

가능합니다.

F. 그리퍼의 셋팅을 바꾸시면 다양한 폭과 두께의 작업물을 제어하실 수 있습니다.

품질보증 

모든 마이크로지그 제품의 품질보증 기간은 1년입니다. 등록카드를 우편으로 보내시거나 온라인에서 등록하실 수 있습니다

(MICROJIG.com/support/warranty-registration/).   

마이크로지그 e-뉴스레터를 받아 보세요 

마이크로지그 e-뉴스레터 MJ INSIDER를 신청하시고 “4가지 방법으로 테이블쏘 업그레이드 하기”를 무료로 받으세요. 전 세계

의 현명한 우드워커들과 정보를 나누고자 합니다. MICROJIG.com/newsletter에 가셔서 이메일 주소만 입력하시면 됩니다.  
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경고! 그리퍼 3D 푸시블럭 시스템은 테이블쏘등의 기계에 사용되지만 그리퍼가 기계의 일부는 아닙니다. 마이크로지그

사에서 판매하지 않은 제품이나 기계에 대한 어떤 책임도 마이크로지그사에 없습니다. 테이블쏘 등의 기계나 제품을 사

용하실 때는 항상 안전에 유의하십시오. 그리퍼 3D 푸시블럭 시스템에 대한 아래 주의사항을 잘 읽고 동의하신 후에 마

이크로지그사의 제품을 사용하시기 바랍니다. 제품 조립에 착수하신다는 것은 모든 내용에 동의하신다는 의미로 간주됩

니다. 

사용 전 

 미끄럼방지 패드가 부착된 세 개의 다리가 포함되어 있습니다. 그리퍼를 사용하실 때는 반드시 두 개 이상의 다리

를 설치하셔야 합니다.

 다리를 두 개, 혹은 세 개를 설치해 사용하실 수 있습니다. 테이블쏘의 톱날이 지나갈 위치 좌우로 다리가 하나씩은

있어야 합니다.

 절삭을 하기 전에 항상 셋팅된 상태의 그리퍼를 작업물 없이 톱날 위로 지나게 테스트 해 보십시오. 그리퍼에 걸리

는 것이 아무것도 없으면 작업물을 고정해서 절삭을 했을 때 톱날이 작업물에만 닿게 된다는 뜻입니다. 그리퍼가

닿아서는 안 되니까요.

 작업물의 바닥은 평평해야 합니다. 안 그러면 테이블쏘 상판에서 흔들리게 됩니다. 그리고 작업물의 윗면 또한 평평

해야 합니다. 그래야 그리퍼의 미끄럼방지 패드가 안정되게 작업물을 잡게 됩니다.

 테이블쏘에서 작업을 하실 때, 절삭면이 작업물과 평행하려면 오른쪽 다리는 항상 펜스에 밀착되어야 합니다.

 톱날은 평평한 작업물의 윗면에서 3/4”(19mm) 이상 올라오지 않게 설정해 주십시오. 작업물의 윗면 보다 톱날이 약

간만 더 올라오는 정도가 가장 좋습니다.

 사용 전에는 항상 모든 부품의 상태와 단단히 고정되었는지를 확인하십시오. 손상이 있으면 사용을 중단하셔야 합

니다.

 테이블쏘에서 작업을 하실 때 펜스는 언제나 톱날과 평행해야 하며 그리퍼를 사용할 수 있는 범위 내에 설치되어야

합니다.

 그리퍼를 다른 공구나 기계와 함께 사용하는 경우 그 공구나 기계의 사용설명서를 잘 읽으신 후 사용하십시오.

 항상 보안경과 귀마개를 사용하십시오. 일반적인 작업실 안전 지침을 따르시기 바랍니다.

 제3자가 있는 경우, 제품 구매자는 제3자에게 충분히 제품에 대한 정보와 주의사항을 공유할 책임이 있습니다.

사용 시 

 그리퍼 3D 푸시블럭 시스템을 테이블쏘에서 사용하실 때는 작업물을 항상 펜스에 붙이셔야 합니다. 톱날은 그리퍼

의 다리 사이를 지나가도록 하십시오.

 미끄럼방지 패드와 작업물이 접촉하는 면이 최대한 넓어야 합니다.

 그리퍼가 작업물을 안정되게 잡아주는 상황에서만 사용하십시오. 작업물의 폭이 너무 얇아 다리가 제대로 고정하지

못한다면 균형 지지대를 추가로 설치해서 사용하십시오.

 위에서 작업물을 고정해주는 미끄럼방지 패드는 작업물과 꼭 밀착되어야 합니다. 미끄럼방지 패드의 상태를 자주

확인해 주십시오. 먼지가 많이 묻어서 미끄럼방지 기능이 떨어지면 변성 알코올이나 소독용 알코올로 닦아 주세요.

 그리퍼 사용 시 양손을 이용해 주십시오. 한 손으로는 그리퍼 손잡이를 잡고 다른 손은 바디 위에 올리시고 사용하

시면 됩니다.

 크기가 작거나 모양이 불규칙한 작업물의 경우에는 균형 지지대와 조절가능 스페이서를 이용해 그리퍼가 기우뚱하

지 않도록 해 주십시오(그림 16 참조). 그리퍼의 균형이 불안정하거나 작업을 제대로 할 수 있을지에 대한 자신이

없다면 작업을 중단하셔야 합니다.

 작업에 맞는 톱날을 사용하십시오.

 약을 복용 중이거나 음주, 혹은 마약을 남용한 상태에서 이 제품을 사용하시면 안 됩니다.
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제품 관리 

 그리퍼 제품이 더러워지면 변성 알코올이나 소독용 알코올로 닦아주십시오.

 제품을 열어봤을 때 망가진 부품이 있다면 제품을 사용하지 마십시오. 마이크로지그사나 딜러에 연락해서 부품을

교체하시기 바랍니다.

테이블쏘 작업 준비 

 테이블쏘 작업 시, 상판에 펜스와 톱날 외에는 아무것도 없도록 치우십시오. 상판의 수평이 어느 정도 맞아야 하고

허리보다 높지 않는 것이 적당합니다.

 테이블쏘에 튼튼하고 똑바른 펜스가 필요합니다. 펜스의 높이는 3”(76mm) 이상이어야 하고 테이블쏘의 상판과는 직

각이 되어야 합니다. 테이블쏘 상판과 길이가 같아야 합니다. 상판에펜스를 평행으로 맞춘 후 고정할 수 있는 락

(lock) 기능이 있어야 합니다.

※ 주의: 펜스를 사선으로 비스듬히 맞춰 사용하지 마십시오. 그리퍼는 작업물을 톱날에 평행하게 잡아주도록 설계

된 도구입니다. 

 펜스를 정확히 셋팅하는 것도 매우 중요합니다. 정확한 절삭을 위해 폭을 맞춰주십시오.

 특정한 날을 사용하는 경우가 아닌 일반적인 사용에서는 날카롭고 깨끗한 초경 팁을 사용하시는 것이 좋습니다.

 폭이 얇은 목재를 절삭하실 때는 제로 클리어런스 플레이트나 인서트(ZCI)를 사용하셔야 합니다. ※ 제로 클리어런스

플레이트(Zero-Clearance Throat Plate) 설치 동영상은 http://bit.ly/install-zci를 참조하세요.

경고! 기계나 톱날에 걸릴 수 있는 헐렁한 옷이나 장갑, 팔찌 등의 장신구는 절대로 착용하지 마십시오. 

http://bit.ly/install-zci


조립 – 기본형 그리퍼 (GR-100) 

 조립 동영상은 http://bit.ly/grr-ripper-assembly에 있습니다.

 그리퍼 핸들브릿지 키트를 구매하셨다면 핸들브릿지 사용매뉴얼을 먼저 읽으신 후 그리퍼 조립 Step 2를 참고하시

기 바랍니다.

STEP 1 

그림 5 

STEP 2 

그림 6 

1. 설치 하드 웨어를 중간 다리 (3)에 조립

바디(2), 상단의 홈에 손잡이(1)를 조립 2. 중간다리(3)를 바디(2)의 양쪽 끝 홈에 조립

(그림6A 참조) 

STEP 3  & 4 

그림 6A 설명: 바디에 손잡이와 중간다리를 조립한 모습의 클로즈업 

그림 8 설명: 카운터보어에 내장된 오링 클로즈업 

1. 측면 다리 (4)와 (5)를 바디(2)의 양쪽에 조립

2. 앞쪽의 나사 구멍에 나사와 와셔 조립, 오링은 뒤에서부터 조립 (그림 8 참조)

※고급형 그리퍼(GR-200)의 경우에는 작은 검은색 오링(C)와 큰 주황색 오링(D)을 헷갈려 하지 말 것

손잡이 

바디 

바디 

중간 다리 

황동 삽입물 그림 7 

측면다리 

그림 8 그림 6A 

http://bit.ly/grr-ripper-assembly
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STEP 5                   

 

 
그림 9 

1. 나비나사(E)를 균형 지지대(6)에 조립 

 

2. 균형 지지대(6)를 기본형 그리퍼의 측면 다리

(4) 혹은 (5)에 조립 

 

 

Tip: 미끄럼방지 패드가 제대로 기능하기 위해서는 

먼지를 제거해 주셔야 합니다. 사용 하시기 전에 변

성 알코올이나 소독용 알코올로 닦아 주십시오. 사

용 중 톱밥이 묻었을 때도 닦아주시는 것이 좋습니

다. 미끄럼방지 패드가 제 기능을 못할 때는 그리퍼 

사용을 중단하십시오. 

 

 

 

기본형 그리퍼(GR-100) 완성         

 

 

 

 그림 10 

 

※ 고급형 그리퍼(GR-200)나 업그레이드 키트(GRAK-404)를 구매하셨다면 11p의 Step 6로 이동하십시오. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

황동 삽입물 

균형지지대 



 

조립 – 고급형 그리퍼 (GR-200 혹은 GR+100+GRAK-404) 

 

조립 – 고급형 그리퍼 (GR-200 혹은 GR-100+GRAK-404) 

 조립 동영상은 http://bit.ly/grr-ripper-assembly에 있습니다.  

 

STEP 6                   

 

 
그림 11 

하드웨어를 조립 한 뒤, 균형 지지대(6)의 홈에 안정 플

레이트(7)를 끼워 주십시오. 꼭 조이지 마십시오.  

균형 지지대(6)에 연결한 후에 원하는 위치를 잡아 조여 

주세요. 숄더와셔(P)보다 긴 홈이 좁게 설계되어 셋팅을 

할 때에도 안정 플레이트(7)는 고정되도록 합니다.  

안정 플레이트(7)를 뒤집어서 일직선 면이 그리퍼를 향

하게 사용하셔도 됩니다. 

 

Tip: 주황색 오링(D) T볼트(M)끼워 끝까지 내려서 안정 

플레이트(7)에 닿도록 하십시오. 그리고 나서 숄더 와셔

(P)와 나비나사(N)를 끼우시면 됩니다.  

 

 

STEP 7                  

 

 
그림 12 

조절가능 스페이서(8)는 왼쪽, 혹은 오른쪽 다리에 부착

할 수 있습니다. 미끄럼방지 패드와 함께 사용하면 작업

물의 표면을 좀 더 강하게 잡아 줄 수 있습니다.  

스페이서를 내리면 작업물을 누를 수 있는 면적이 두 개

가 됩니다.  

미끄럼방지 패드를 위를 향하게 부착하면 균형을 잡는 

도구로도 사용할 수 있습니다.  

 

 

고급형 그리퍼(GR-200) 완성         

 

 그림 13 

홈의 위쪽에 설치 

반대방향으로

로도 사용 

황동 삽입물 

반대방향으로

로도 사용 

조절가능 

 스페이서 

http://bit.ly/grr-ripper-assembly


 

사용 방법 

 

 

그리퍼 사용법              

 

 그리퍼 3D 푸시블럭 시스템은 테이블쏘 작업 시 펜스에 작업물을 밀착하여 앞으로 밀어주는 제품입니다. 펜스와 톱

날은 평행해야 합니다.  

 톱날은 작업물의 윗면보다 약간만 더 올라오도록 셋팅하시면 됩니다. 1/4”(6.4mm)에서 3/8”(9.5mm) 정도면 되겠죠. 

폭이 일정하지 않은 작업물(예: 폭이 점점 좁아지도록 깎인 도막)의 경우에는 특히 더 신경을 쓰십시오. 톱날이 지나

갈 공간(터널)의 높이는 15/16”(23.8mm)입니다.  

 톱날이 그리퍼의 다리 사이(터널)로 지나가는 것이 가장 안전합니다. 테이블쏘의 전원을 켜시기 전에 터널로 톱날이 

지나갈 수 있는지 확인하십시오. 이렇게 하지 않으면 그리퍼 바디나 부품에 톱이 닿아 손상을 줄 수도 있습니다. 

그리퍼 하나를 사용하실 때는 양손이 그리퍼를 잡고 있어야 합니다. 한 손으로는 손잡이(1)를 잡고 다른 손으로는 

바디(2)의 위쪽을 잡도록 해서 펜스쪽으로 힘을 주도록 합니다. ※경고! 그리퍼를 사용할 때는 작업물을 손으로 직접 

잡지 마십시오. 

 작업물을 톱날에 밀어 절삭을 할 때는 쉬지 않고 일정하게 한 번에 밀어야 합니다. 그리퍼로 작업물을 잡은 상태에

서 톱날을 완전히 지난 후에(절삭이 완전히 끝난 후에) 테이블쏘 전원을 끄고 톱날이 멈추기를 기다리십시오. 이 시

점까지 작업물을 잡고 계셔야 합니다.  

 테이블쏘 모델에 따라 작업물의 끝에서 1”(25.4mm)~4”(101.6mm) 정도 앞에 그리퍼를 올리십시오. 작업물의 절삭이 

끝나기도 전에 그리퍼가 상판 밖으로 나가면 안 되니까요.  

 작업물이 16”(406.4mm) 이상이라면 그리퍼 두 개 사용을 추천합니다. 작업물이 길수록 그리퍼를 두 개 사용해서 손

을 바꿔주며 작업물을 제어하는 것이 좋습니다. 동영상 http://bit.ly/trickycuts 를 참고하십시오.  

 

 

 

그리퍼 조절하기           

 

 손잡이(1)를 사선으로 설치할 수도 있습니다(p15 그림 17 참조). 이렇게 하시면 손잡이를 앞으로 밀었을 때 펜스 쪽

에 더 많은 힘이 갑니다.  

 미끄럼방지 패드는 열 탄성 플라스틱으로 제작되기 때문에 위에서 힘을 주면 약간 압축됩니다. 균형 지지대(6)의 높

이 설정 시에는 미끄럼방지 패드를 작업물 위에 올리시고 사용할 때와 같이 손잡이(1)에 힘을 준 상태에서 하시는 

것이 좋습니다. 이 상태에서 균형 지지대(6)가 테이블쏘 상판에 완전히 닿을 때까지 내려 주시고 지지대를 고정하십

시오. 지지대를 고정하기 전에는 손잡이의 힘을 풀지 마십시오. 셋팅을 재확인 하기 위해 그리퍼에 힘을 주면서 아

래에 있는 작업물을 당겨 보세요. 앞이나 뒤에 가해지는 힘이 충분하지 못하다고 판단되시면 균형 지지대(6)를 다시 

조금 더 조절하십시오. 

 폭 1/4”(6.4mm)~5/8”(15.9mm)로 절삭하시는 경우, 6.4mm 다리를 오른쪽(펜스 옆)에 설치해 작업물의 오른쪽을 절삭

(안쪽 절삭)하십시오. 폭이 6.4mm보다 얇은 경우에는 그림 15와 같이 작업물의 왼쪽을 절삭(바깥쪽 절삭) 하셔야 합

니다. 그리퍼의 장점 중 하나는 기존의 시중의 어떤 밀대 제품보다도 안쪽 절삭이 가능한 폭을 줄였다는 것입니다. 

그래서 버려지는 목재가 줄어 비용도 절감됩니다. 더 중요한 것은 톱날이 항상 터널을 지나게 되므로 손을 다칠 위

험이 거의 없다는 것입니다.  

 그리퍼가 수용할 수 있는 범위보다 폭이 넓은 작업물은 펜스 쪽 다리에 적절한 너비의 나무 스페이서(공간을 띄워

주는 도막)를 붙여 사용하십시오(그림 3 참조). 10-32 냄비머리 나사를 위해 카운터보어 구멍(구멍 가장자리를 먼저 

더 넓게 파는 것)을 두 개 뚫어 주실 때 구멍 중심에서 구멍 중심까지는 5”(127mm)로 하시면 됩니다. 그러면 다리

의 황동 삽입물에 고정하실 수 있죠. 또 다른 방법은 6.4mm 다리(4)의 안쪽에 있는 #8 냄비머리 나무나사를 사용하

는 것입니다.  

 

 

http://bit.ly/trickycuts


 

사용 방법 – 1 

 

 경고! 테이블쏘 전원을 켜시기 전에 그리퍼 바디의 터널이 제대로 셋팅되었는지 확인하십시오. 작업물이 없는 상

태에서 톱날 위로 밀어봐서 그리퍼가 톱날에 닿지 않아야 합니다. 이제 작업물에 그리퍼를 올리고 전원을 켜서 작

업물을 절삭하십시오. 

 

 
 

그림 14 

 

1/4”(6.4mm) 다리 사용         

 

작업물의 폭이 6.4mm~15.9mm라면 6.4mm 다리

(5)를 펜스에 대고 안쪽 절삭을 해 주십시오.  

그림을 보시면 손잡이(1)가 절삭면 위로 옮겨져 

있습니다.  

절삭면과 남는 면에 힘을 분산하는 것입니다. 

 

 

 
 

그림 15 

 

1/2”(12.7mm) 다리 사용         

 

작업물의 폭이 15.9mm~80.9mm라면 12.7mm 다

리를 펜스에 대고 안쪽 절삭을 해 주세요. 그림과 

같이 작업물이 왼쪽 다리에 닿지 않는다면 균형 

지지대(6)를 반대편에 설치해 주십시오. 손잡이(1)

는 톱날보다 조금 오른쪽에 설치하십시오. 힘을 

주어 눌러야 하는 부분은 오른쪽(절삭이 되는 면)

이니까요.  

 

 

 
 

그림 16 

불규칙한 모양의 작업물          

이 그림은 아래에서 위로 올려다 봤을 때의 모습입니

다. 간단히 보여드리기 위해 테이블쏘 상판은 그리지 

않았습니다.  

고급형 그리퍼를 사용하시면 모양이 불규칙한 작업물도 

똑바르게 절삭할 수 있습니다. 그림과 같은 상황에서는 

12.7mm 다리가 작업물을 완전히 누르고 있지 않습니

다. 조절가능 스페이서(8)의 반듯한 면을 아래로 해서 

상판에 직각이 되도록 설치 한 모습입니다. 그리퍼가 

기울거나 넘어지지 않도록 하는 장치입니다. 이제 펜스

에 밀착해 앞으로 밀어 절삭을 할 수 있습니다.  

동영상 http://bit.ly/straight-line-ripping 참조. 

 

펜스와 톱날은 

평행하게 

바꺝쪽 절삭  안쪽 절삭 

그리퍼의 측면을 항상 

펜스에 닿아야 함 

바꺝쪽 절삭  안쪽 절삭 

균형 지지대 

불규칙한 모양의 작업물 

펜스 

http://bit.ly/straight-line-ripping


 

사용 방법 - 2 

 

 
그림 17 

균형지지대 스페이서        

 

균형 지지대(6)를 펜스 쪽에 설치하면 절삭 폭을 

2”(50.8mm) 늘릴 수 있습니다. 조절가능 스페이서(8)는 

왼쪽에 설치해 균형을 잡는 도구로 활용하실 수도 있습

니다.  

 

설명 A – 손잡이(1)를 사선으로 설치하면 그리퍼를 앞

앞으 밀 때 힘이 저젖ㄹ로 펜스쪽으로도 가해짐 

 

설명 B – 작업물이 더 두꺼운 경우 #8냄비머리 나무나

사와 와셔(별도 구매) 사용 

 

 

재절삭(resawing): 밴드쏘, 전동대패, 전동 샌더가 없어도 폭이 좁은 목재를 재절삭 할 수 있습니다. 

※ 주의! 재절삭 하기 전에 작업물은 직각으로 똑바른 상태여야 합니다.  

 

 
그림 18 

재절삭                 

 

그림 18은 1/4”(6.4mm) 이상으로 재절삭(안쪽 절삭)을 

한 번에 하는 장면입니다. 손잡이(1)의 위치가 작업물 

위로 이동했음을 알 수 있습니다.  

6.4mm 보다 얇거나 아예 폭이 넓은 작업물을 재절삭 

할 때는 한 번에 절삭하는 대신 두 번에 나누어서 할 

수 있습니다. 작업물 폭의 절반보다 약간 높게 톱날을 

설정하신 상태에서 절삭하신 후에 작업물을 거꾸로 해

서 다시 절삭하시면 됩니다.  

두께가 6.4mm 미만인 작업물을 재절삭 하실 때는 바

깥쪽 절삭으로 하십시오. 

 

작업물의 폭이 2”(50.8mm)를 넘으면 균형 지지대(6)에 나무도막을 덧대는 것이 도움이 됩니다.  

  

 

 
그림 19 

원통 모양의 도웰에 세로 홈 파기       

 

측면 다리를 하나 떼어내고 중간 다리(3)을 펜스에 붙

여서 중간 다리와 고급형 그리퍼의 안정 플레이트(7)가 

도웰을 고정하도록 하세요. 그림 19와 같이 도웰이 안

정 플레이트와 펜스 사이에 끼고 위에서는 중간 다리가 

누르는 것입니다. 원통 모양의 도웰을 반으로 절삭할 

수도 있습니다. 동영상 http://bit.ly/split-dowel-safely를 

참조하십시오. 

 

조절가능  

스페이서 

설명 - A 

설명 B 

균형 지지대 

바깥쪽 절삭 

안쪽 절삭 

안정 플레이트 

도웰을 잡아줌 

도웰 

중간다리(3)로 도웰을  

눌러 펜스에 밀착 

http://bit.ly/split-dowel-safely


 

사용 방법 - 3 

 

 

베벨 절삭(bevel cuts)              

 

 

 

그림 20 

슬로팅(slotting)              

 

 

 

그림 22 

 

작업물을 0°~45° 각도의 사선으로 절삭(베벨)하는 경우, 그리

퍼를 사용하시면 작업물을 단단히 제어해서 절삭 후 두 도막

이 서로 붙지 않도록 해줍니다. 동영상 http://bit.ly/bevel-cut

을 참조하십시오. 

 

작업물을 0°~45° 각도의 사선으로 절삭(베벨)하는 경우, 그리

퍼를 사용하시면 작업물을 단단히 제어해서 절삭 후 두 도막

이 서로 붙지 않도록 해줍니다. 동영상 http://bit.ly/bevel-cut

을 참조하십시오. 

 

  

 

  

패턴 라우팅(pattern routing)        

 

 

 

그림 21 

긴 작업물 제거하기          

 

 

 

그림 23 

 

고급형 그리퍼에 안정 플레이트(7)를 2차 펜스로 사용하시면 

작업물을 라우터테이블에 맞게 고정시킬 수 있습니다.. 

 

작업물이 16”(406mm) 이상이라면 그리퍼를 두 개 사용하시

는 것이 좋습니다. 양손으로 작업물을 밀다가 손의 위치를 하

나씩 바꿔주시면 작업물을 절대 놓치지 않습니다. 동영상 

http://bit.ly/trickycuts를 참조하십시오.  

 

  

톱날을 45도로 기울임 

2차 펜스로 사용 

트리밍 라우터 비트 

2차 펜스로 사용 

템플릿 

작업물 

http://bit.ly/bevel-cut
http://bit.ly/bevel-cut
http://bit.ly/bevel-cut
http://bit.ly/bevel-cut
http://bit.ly/trickycuts


 

 

그리퍼 옵션 부품 (별도 구매) - 1 

 

 

1/8”(3.2mm) 다리(GRP-11G)                     모든 그리퍼 모델에 호환되는 부품입니다. 폭 3.2mm의 얇은 

절삭이 가능하고 작업이 정확합니다. 그리퍼에 1/8” 다리를 

설치해 테이블쏘에서 절삭하십시오. 

 

 

 

  

 

핸들브릿지 키트(GRGH-010)               

 

 

 

 

 

모든 그리퍼 모델에 호환됩니다. 그리퍼 바디와 손잡이 사이에 설치하

여 사용하는 아치형 부품입니다. 손잡이가 바디와 연결되는 면이 네 

곳이 되기 때문에 손에서 손잡이를 통해 바디로 전달되는 힘이 더 고

르게 분배됩니다. 손잡이의 각도를 틀어주면 인체 공학적으로 더욱 편

안하게 사용할 수 있습니다.  

 

보너스 후크 포함 



 

그리퍼 옵션 부품 (별도 구매) - 2 

 

 

그래비티힐 키트(GRGH-040)             

 

모든 그리퍼 모델에 사용하실 수 있습니다. 조절 가능한 그래비티힐을 그리퍼의 뒤에 달아주면 작업물의 끝을 더욱 잘 잡아

줄 수 있습니다. 절삭되는 과정에서 톱날의 영향으로 작업물이 뒤로 밀리는 경우에도 그래비티힐이 있으면 미끄러지지 않습

니다. 그리퍼로 작업물의 중간을 잡을 때는 그래비티힐이 저절로 위로 올라가서 사용이 전혀 지장이 없습니다. 테이블쏘나 라

우터테이블  작업 시에 나뭇결 뜯김을 방지해 줍니다. 그래비티힐의 깊이를 설정할 수도 있고 락(lock) 기능도 있습니다. 

 

 

 

 

 




